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Digitalizzare i processi con soluzioni integrate
al centro dell'intero ciclo di vita del prodotto
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g MES / MOM: obiettivi

® Sistema che raccoglie dati
& alla stessa velocita del prodotto
(Xxxxx
PRODUZIONE

o

ENGINEERING
/ Sistema che misura i processi

CK ANALYSI

----- FOCUS =
TIME LOSS WATE

T

PRODUCTION DASHBOARD

MONITOR ==

(tempo reale / periodo)

""""""""""" PERIEY LOSS REASON PARETO

ANALYZE ~

Sistema che storicizza e diffonde la
conoscenza di produzione in modo
efficace all’'operatore

ACTION TRACKER

IMPROVE

(o) () : :
1 O A rj' Sistema che dimostra che
(o) & I'organizzazione € in controllo
Yo &' ®
i O

. ENERGIA  TRACCIABILITA’ MANUTENZIONE SICUREZZA
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I Organizzare le informazioni

DIGITAL PERFORMANCE MANAGEMENT
Executive La piattaforma fornisce una visione globale sullandamento dei vari impianti
i " focalizzandosi sugli aspetti critici dell'azienda e riducendo il rumore di fondo

POLICY DEPLOYMENT
La soluzione consente di visualizzare tramite KPI| standard

Department Managers : o S ; ) .
informazioni prelevate dai vari sistemi enterprise connessi

i ; (ERP/PLM/CRM), con l'obiettivo di tenere sotto controllo in maniera piu

efficiente i diversi reparti produttivi e silos informativi

LEARN BY DATA

| dati raccolti consentono agli operatori a bordo macchina
Shop floor operators

di effettuare in tempo reale azioni migliorative e correttive

g al fine di migliorare le performance d'impianto

- DIGIMANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l
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] PRINCIPALI
VANTAGGI

MISURATI DAI CLIENTI
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ENCY

COST QUALITY

100%
Da 3
A 4,5%
Da 1
A 2,5%

Da 50
A70%

Precisione del
dato

Possibilita di impostare Da1,5

premio di risultato
individuale

Riduzione degli
scarti

Riduzione Ore-uomo
dedicate ad attivita di
acquisizione ed
elaborazione dati

e Aumento globale
Ly di OEE

Aumento del

A rendimento di velocita

delle macchine grazie a

indicatori in tempo reale

ek Riduzione tempi di
LS fermo macchina

Da 20

Riduzione Tempo di

LA attraversamento del

DIGIMANUTECH 23

reparto di produzione
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I AGENDA

LUTECH STAIN

.dmin Admin (001) A Home

Stain Dashboard T

EfficienzaTeecnica I OFE nica I Rendimento di Ve

MES:
Tecnologia e Vantaggi T BN\ B Call Gl

Macchina 1 | Macchina 1 Macchina 12 Macchina 24 Macchina 8 Macchina 26

Macehina 2 Macchina 21 Macchina 5 Macehina 41 Macehina 17

Macchina 2

W Quantiti Prodotta Conforme M Quantita Prodotta Rilavorata M Qualita Prog

Il MES

Trim 4

a
Trim 2 :
. . . . -

Macchina 1 Macchina 12 Macchina 24 Macchina & Macchina 12
Macchina 2 Macchina 21 Macchina 5 Macchina 2 Macehina 17

LUTECH STAIN+

TempoSetup W Tempo Produzione

Macchina 1
Macchina 2

Pillole di INDUSTRIA
4.0
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I F) R D + MONITORAGGIO IN REAL TIME
Dati certi, automatici, precisi e
condivisi

MONITORAGGIO DELLA PRODUZIONE

INFORMAZIONI INTEGRATE
Complete, aggiornate e sempre
disponibili

Fonderia - Admin Admin @ (-]
(001) Home Stabilimento

Nome macchina Q

OEE: 72.5% LA EFF: 85.7% RV: 97.3% RQ: 86.9%

OEE IERI OEE OGGI

OEE MESE OEE SETTIMANA

100

100 7 90.50 % 94.16 % 99127'% 90.98 %

10426 % 84.94 % 97:35% g6.91 %

85.71%

88.47% g0

COSTI CERTI

Per articolo, ordine, operazione,
macchina, attrezzatura

60

sk

T
28/10/2020 15:40:39

28/10/2020 154033
8 Satistiche:

261072020 154032

Y

MC
281102020 154023 l 2610/2000 15:9036.

/
2811020 154021 l 28102020 15:2028

28102020 159023

2871072020 1514021

1 Statisiche: M6 125 e siatstiche
2071072020 154017 I 0200 15301

[°E e ar W Ststiche L

o

281072020 154012

26/10/2020 154035

09/25 H
l 26102020 15:4034 I 28/10/2020 154020

28110200 154034 / 2B10/2020 154021 l 2811072020 154076

INDICATORI PRECISI, IMMEDIATI E

CONDIVISI
Per riunioni periodiche di
miglioramento

281072020 1514213 . 26102020 1519026

18 Sratstche:

281102020 154

M0/ 28

2
z

1 statistiche

&
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CONFIGURABILITA

delle macchine gestite e degli
indicatori da visualizzare

J AND+

ANDON DI REPARTO

DASHBOARD PREIMPOSTATE
Per visibilita in tempo reale
dell’andamento

Obiettiva:
Effettiva:
CEE: 0%

Chiettiva: 10.000 Obiettiva: 10.000
Effettivo: 6.500 Effettivo: 8.200

OEE 72%

Chiettiva: 13,000 W
Effeftive: 7.500 ,1#
DEE 62% ]

el

DIAGRAMMI DI GANTT

sullandamento dello stato
macchina

Ohbiettivo; 10,000 Obiettvo; 10,000
Effettive: 800 Effeltivo: 6.500

OEE 63%

SAMSUNG

POSSIBILITA DI GESTIRE

le segnalazioni di eventi
significativi

DlG'MAN UTECH 23 Confidential Lutech®©2023 /l



MONITORAGGIO ATTIVITA IN
CORSO PER OGNI OPERATORE
Semplici dichiarazioni a PC / Tablet /
Smartphone

j OPR+

GESTIONE ATTIVITA OPERATORI
DIRETTI E INDIRETTI

OEE PER LE RISORSE MANUALI

: Utente: Admin Admin (001) [E58]
Stain |
Elenco funzioni

Misurano Rendimento ed Efficienza
delle attivita manuali

1. Logon operatare
2. Attiva produzione

3. Sospendi produzione

ANALISI STATISTICHE

Per Operatore, Articolo, Ordine,
Operazione, Periodo

4. Causalizzazione fermo

isualizzazione stato macchina

6. Attiva attrezzaggio

7. Dichiara produzione

8. Dichiarazioni manuali

00600000

IMMEDIATA VISIBILITA

Dichiarazioni e quadratura con
registrazione presenze

© 2018 - STAN

DlGIMANUTECH 23 Confidential Lutech®©2023 /l



DEFINIZIONE del PIANO di PROCESS AUDIT

) LPA+

Configurabilita delle funzioni, dei controlli da
eseguire e delle frequenze

LAYER PROCESS AUDIT E GESTIONE NIOSH

SEGNALAZIONE CONTROLLI da ESEGUIRE

| membri dei vari gruppi definiti sono avvisati in
real time per evitare NC dovute a mancati
controlli

Evidenza della richiesta e dell’esecuzione del
process audit eseguito

GESTIONE SICUREZZA con NIOSH

Configurabilita indice NIOSH per ogni operatore
per prevenire 'accesso a macchine / postazioni
non compatibili e dimostrarlo nel tempo

@ REGISTRAZIONE CONTROLLI

DlGIMANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l



J DSH+

DASHBOARD WEB

v Maostine2
tra e Ferod %] a Frod: a “emp seleci Fe
L] W ik iorbue (@) Cpuartith rocktte i B el Fncara Scar
; EEEEm-
2 Masdinat Mishrat2 i 2 kit Wt 12 % o

INTERFACCIA WEB
PC / Tablet / Smartphone

DATAWAREHOUSE

Elaborazioni giornaliere per
report immediati anche su
lunghi periodi con moltissimi
dati precalcolati

DASHBOARD PREDEFINITE

Per Analisi KPI, Fermi, Scarti,
Quantita, Setup per Ordine,
Articolo, Periodo, Macchine,
ecc.

DASHBOARD CONFIGURABILI

Sia per dati di STAIN+ che di
altre fonti dati aziendali

DlGIMAN UTECH 23 Confidential Lutech

©2023 /l



IDENTIFICAZIONE REAL
TIME DEL PRODOTTO
Visibilita WIP di fase

| e

LOGISTICA DI REPARTO

TRACCIABILITA DEL
PRODOTTO

Per Macchina, Lotto MP,
Operatore, Trattamento

Movimentazione guidata,
Prevenzione errori, Efficienza
carrellisti

ESATTA ATTRIBUZIONE SCARTI

E RILAVORAZIONI
Per macchina, data/turno,
operatore

@ GESTIONE OTTIMIZZATA

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l



AUTOCONTROLLI

Segnalazione a video e/o
lampade della scadenza degli
autocontrolli da eseguire

J ATC+

AUTOCONTROLLI E/O SPC

IL DISEGNO IN CAMPO

28/06/2019 1146 AD00035 Descrizione articolo ADO0035 .
28/06/2019 11146 ADD0036 Descrizione articolo ADD0036 misure
28/06/2015  11:46 ADD0035 Descrizione arf ticolo ADDOO35

K1 (F5) KD (F6) |3 (F7) | O (F8)

Esiti autoconirollo
£ Note controllo | Osservazioni | Documenti

Controllo OK | NonOK Valore
Didettosita superficiale

MISURE IN TEMPO REALE

SPC non per gli ispettori ma per
fare meno scarti

Filetto 2 23

ol 24

I |Defectomat

il
v
OK lunghezza W
M
il

Aspetto visivo
Bave

o ) M F2 = Fy

ALLARMI SPC IN TEMPO REALE
Su tutte le postazioni

immediate visibilita di shift,

trend, strike

F={ STAIN - Dichiarazione sutocontrolli , i
Tornio ABX1 Per dare all’'operatore in
Autocontrolli da dichiarare autocontrollo immediata
Data Ora Cod. Atticolo Descr Aticolo o e ,
T visibilita del’andamento delle

DlGlMANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l



SPC+

CARTE XR/XS, caLcoLo CAPABILITY, DISEGNO DEL PEzzO IN
LINEA

[m] 3

| STEAIN

Piano di Controlio

Attributi misure
| Codice Aticolo |

ol ! [pIANO_DEMO [4 ] comsa | M I
Macchina | JO02 - PRESSA 320 | = Ordine

@ Misure | A&, NotePdC | (3 File Associati |
Ty oene e A000004-002 1.4 Detiagli ..

38,9

7% Carte | [3] Rif Disegno | Note | Iy Allegati [1] Disegno [

Calibri |
& & Q @ Q @& Dsti msura selezionata
te Prossimo Trova Bookmark Zoom avanti  Zoom Lente

Tolleranze

Classe Caratteristica
Zoom indietro Zoom a»

Min _ Nominale  Max I [importante |
38,9 39.0 39,1[mm |

Valore misura (F5)

2
]

SALVA

Impostazioni di acquisizione
——  Estersione | 2|
Frequenza | 10|

Pezzi

INTEGRAZIONE con PLM / CAD per import
PIANI di CONTROLLO

Possibilita di importarli da CAD o fonti esterne anche con

riferimento alle quote pallinate sul disegno per illuminare la
misura da fare

CARTE XR / XS

carte XR / XS con calcolo, Media, range, Sigma, Limiti, Cp,
Cpk per ogni misura acquisita in campo

ALLARMI SPC in TEMPO REALE

Segnalazione a video di misure scadute non acquisite e/o di
allarmi per trend, shift, strike, derive, etc.

ANALISI STORICA Cp, Cpk, Sigma, Limiti

Analisi storica misure per PdC, Articolo, Macchina,
periodo, revisione del Piano

DlGlMANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l



VITA ATTREZZATURE
In tempo reale

STP+

GESTIONE STAMPI, MATRICI E INSERTI

GESTIONE ATTREZZATURE

Tracciabilita utilizzo,
Registrazioni NC in macchina

3| Nrimpronte i |sCHEDA PER COMMESSA 150

Soia|  Stameo associalo Scheda tecnica |

17/03/2014 5T9832 impronte. | Matrici / tassalli | Dati produzions

Nr.  Cod.Imp.| Cod. Aticolo Ordine

Ubicazione stampo 1 1 A000002 Descrizione articolo ADD0002 ORD00042
Stato scheda stampo - 2 ADDODOS Descrizione articolo ADDO0OS OR000043
3

In manutenzione

Fomitore Estemo

ADDD0O3Z Descrizione ar! ticolo ADDODD3 OROD0043

o Difettosita di tipo dimensionale /%% Difettosita ditipo estetico  Difettosita di tipo funzionale

[ Rievatare Non rilevata/e

Rilevata difettosita funzionale su UGELLO 2 come da fotografi

Attenzione alla mella di chiusura

|Attenzione agli ugelli di inziezione|

ATTREZZATURE
Tagliandi programmati e
tracciabilita costi

Valutazione finale
Data Operatore controlle qualita Operatore validazione ,
i Manutenzione v e
[17/03/2014  +| [Mome 3574  Cognome 5374 . Nome 1010 Cognome 1010 | e i

RIORDINO AUTOMATICO DELLE
ATTREZZATURE

In base alla produzione

schedulata, giacenza e vita

residua

@ MANUTENZIONE

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech©2022 /l



GESTIONE RICAMBI
M I Z + Dove sono, quanti sono, quanti
ne ho usati, quanti ne serviranno
GESTIONE MANUTENZIONE A GUASTO
E PREVENTIVE
»~ ——
/ REPOSITORY DOCUMENTI
B o g l Lo schema elettrico, il manuale
1t s S oty B s STAN macchina, istruzioni, sempre a
e [omeee disposizione
= S BE——— BT
EEO ) e
P an
@i T e
r—— )
oot (SR cmm
vovati (R eam
[ )
sakgoate | €A emn
aaaaaa T | e
w1 O on
saineroes.. [NERRI0 s
om0 el vy
e | essaasm
| _— ]
—— s - ° DIGITALIZZAZIONE
Segnalazione guasti in tempo
reale, Visibilita attivita pianificate,
HI IIIIII - IIIIH I Analisi Costi
\ PREDITTIVA
. e —
Un nuovo modello per la
gestione della manutenzione

DlGlMANUTECH 23 Confidential Lutech©2022



ANAGRAFICA DI PARAMETRI

Utilizzabili all'interno delle varie
schede tecniche

B scT+

SCHEDE TECNICHE (RICETTE)

DATABASE CENTRALIZZATO
di ricette disponibile sui PC di
campo

=] STAIN - Scheda tecnica Prova Scheda Tecnica N° 2 — [m] >
Windows

2l Esei L salva Attivits -

—= Dati identificativi scheda

Nome Prova Scheda Tecnica N* 2 | o 0|
Materia prima Alluminio | Data‘ors aggiomamento| 26/06/2017 12:06
Data/ora creazione 26/06/2017 12:06 Data/ora creazione 26/06/2017 12:06

Dataora inizio validita | 26/06/2017 12:05| Data/ora fine validita | Operatore | Morbi Claudio

Articoli

Stabilimento Stabilimento 2 Codice Descrizions Nr
Reparto Stampaggic @) » AODD013 Descrizione articolo ADD00D13 3
Macchina Pressa BX-1

Rl v E - 2=
Ty e Dgf;‘f‘r‘;ﬂ Nome parameiro Setpoint Minimo Massimo Udm mw:;:g‘:zgsﬂzme Pe rma nte nere ag g | 0 rnati |
Lubrificatore 200 Precorsa Avanti 500 700 2500 mm - .
Forno Attesa 100 Temperatura Forno Attesa 701 671 731 °C SetpOInt
» Termoregolazione TO1 Temp Olio PF C1 180 130 230 =C
Termoregolazione TO2 Temp Olio PM C2 180 130 230 =C
Termoregolazione TO3 Temp Olio Carro Sup. Sx 180 15 230 =C
Termoregolazions TO4 Temp Olio Carro Sup. Dx. 130 130 230
Pressa 1 Quota Prima Fase mm
Pressa 4 Scarti Fasi Ridotte > 110 ... 1 5 pz.
Pressa 5 Scarti Fasi Ridotte > 180 ... 2 6 pz.
Pressa 2 Tempo Iniezione 10 5 15 sec
Pressa 3 Tempo Raffreddamento 8 4 18 sec
Pressa & 1° Vel. Anello chiuso 0,15 0,35 mfsec -
‘ v

RICETTE SEMPRE AGGIORNATE
In campo

0 S [0 et | . @ GESTIONE DELLE REVISIONI

DIGIMANUTECH 23 Confidential Lutech©2022 l



ACQUISIZIONE IN TEMPO
REALE

dalle macchine, del consumo di
energia elettrica e/o gas

CNS+

CONSUMI ENERGETICI

UNICA PIATTAFORMA

Per acquisire dati di produzione
e di consumo

TRASMETTERE | CONSUMI IN

REAL TIME
ai software di ottimizzazione
energetica

ANALISI DETTAGLIATA
dei consumi per articolo /
macchina / data / turno

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech©2022 /l



ACQUISIZIONE IN REAL TIME
DALLE MACCHINE

dei valori run time di parametri di
processo

| APP+

ACQUISIZIONE PARAMETRI DI PROCESSO

ARCHIVIAZIONE DEI VALORI
associandoli all’ordine di
produzione

ARCHIVIAZIONE DEI VALORI
RUN TIME
dei parametri

UNICA PIATTAFORMA

Per acquisire dati di
produzione e di processo

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech©2022 /l



{if MTZ+ 53 | Tracking tecnologico del
Gestione Manutenzione == Pprodotto
PESA+ . :
1l _ Ingresso/uscita Gestione laboratorio
= E —=  5utomezzi e ufficio pesa prove
i &
14
Gestione campionatura Gestione siviere e
Forno EAF e parco rottami ‘ attrezzature

Identificazione e — g _ae s
@ logistica di stabilimento * S CI R G

LUTECH MILL+

PER IL METAL

Programmazione e
tracciabilita delle colate

«Tailor made»



Pillole

L'esperienza di alcuni
nostri importanti Clienti

€

i3
L8
N\

A0 T\.\- \\\C\\ =
*“ .\
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BARRE DI OTTONE

ALMAG

FONDERIE E TRAFILERIE
bl

ANDON

DIGIMANUTECH 23



TUBIFICI Eﬂ

ARVEDI TUBI
ACCIAIO

TRACCIABILITA’

Legaqil'intervista al CEO di
ARVEDI Dott. Mario Cadonazzo klj

D|G|MAN UTECH 23 Confidential Lutech®2023 /l



https://www.stain.it/uploads/Fasce/Arvedi1_LA-FABBRICA-DIGITALE_BOOK.pdf
https://www.stain.it/uploads/Fasce/Arvedi1_LA-FABBRICA-DIGITALE_BOOK.pdf

ACCIAIERIA @m

ASO NEXT

Non possiamo pit farne a meno... E
diventato uno strumento strategico e un
metodo di cultura aziendale. Con il
risparmio su una decina di colate ci

Ssiamo pagati l'investimento.

Guarda il video del case history @

DlGlMANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l



https://www.youtube.com/watch?v=HbMGdN47Tu8
https://youtu.be/HbMGdN47Tu8
https://www.youtube.com/watch?v=HbMGdN47Tu8

PREMIO di
RISULTATO

Legqi l'intervista al Plant Manager O
Ing. Stefano Patelli

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l


https://www.stain.it/uploads/Fasce/Brawo_LA-FABBRICA-DIGITALE_BOOK.pdf

FONDERIE E TRAFILERIE lh‘@
EEE)

BARRE DI OTTONE

EREDI GNUTTI
METALLI

IDENTIFICAZIONE
e TRACCIABILITA

Produzione Barre Ferruccio GNUTTI

Legqi l'intervista al Responsabile O

D|G|MANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l




LAVORAZIONI
MECCANICHE [/ =/

FABBRICA
D’ARMI PIETRO
BERETTA

VELOCITA

Guarda il video della case history @

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech®2023 /l


https://youtu.be/roQ5aCsq1G4
https://youtu.be/roQ5aCsq1G4
https://youtu.be/roQ5aCsq1G4

Pl e EIEEL
= gﬁﬁit‘ﬂaﬁa‘mﬁmﬁ*ﬂ T
Sl T metCSTEEEEE  WEEHE
[ SRS | T D7 T, LT

UEEE  E

PERCEZIONE
del’EFFICIENZA

Legqgi l'intervista completa al CEO e
Titolare v
Ing. Enrico BAIGUERA

DlGlMANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l




ITALFOND

Forge

La ricerca di una sempre maggiore efficienza,

condotta fianco a fianco con una software house
capace di flessibilita e risposte tempestive, unite
a forti potenzialita innovative, e uno dei motivi
che ha indotto ITALFOND a scegliere STAIN e il

suo metodo, applicandolo a tutta la produzione.

VAI AL CASE STUDY >

DlGlMANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l



https://www.stain.it/it/referenze/italfond/

RUBINETTERIE ||||

ITAP

FACILITA per
L’'OPERATORE

ITAP Ezio PATTI

Legaqgi l'intervista al Titolare di O

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech®2023 /l



https://www.stain.it/uploads/Fasce/Itap_LA-FABBRICA-DIGITALE_BOOK1.pdf
https://www.stain.it/uploads/Fasce/Itap_LA-FABBRICA-DIGITALE_BOOK1.pdf

ALIMENTARE

LINDT & SPRUNGLI

Un’unica
architettura MES
scalabile,
espandibile su piu
plant

Leggi la rassegna stampa
"Al centro di tutto c'e il MES" legqgi l'articolo su E]
Automazione Oggi — Stain

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l



https://www.stain.it/it/news/ao-giugno22/
https://www.stain.it/it/news/ao-giugno22/

FERROVIARIO
LAVORAZIONI [/ =~

MECCANICHE

LUCCHINI RS

NON si
MIGLIORA se
non si MISURA

Legqgi la rassegna stampa E

| —

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l


https://www.stain.it/uploads/Fasce/20171122_LUCCHNI.jpg

INTEGRAZIONE
con ERP

Guarda il video della case history @

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech©®2023 /l



https://youtu.be/P6UVf2EFBVI
https://youtu.be/P6UVf2EFBVI

\\\‘?\\\ >

ACCIAIERIA E TRAFILERIA
ACCIAIO

ORI MARTIN

IOT e BIG DATA per oftimizzare il

processo produttivo di laminazione

Roberto De Miranda — MCE

Leggqi l'intervista a Roberto O
DE MIRANDA membro del CdA

DlGlMANUTECH 23 Confidential Lutech©2023 /l


https://www.stain.it/it/news/gdb-orimartin-/

STAMPAGGIO
PLASTICA

SILGAN
DISPENSING
SYSTEMS

MICRO
FERMATE

Vai al Case Study 6‘9

DlGlMAN UTECH 23 Confidential Lutech®2023 /l



https://www.stain.it/it/referenze/silgan/

METAL

GRUPPO SILMAR

FONDITAL: Automotive e Termosanitario
RAFFMETAL: Fonderia Alluminio
VALSIR: I[droTermoSanitario

USARE lo
STESSO METRO

Legqgi l'intervista al fondatore O
SILVESTRO NIBOLI k_,_)
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AUTOMOTIVE (55

STREPARAVA

INTER
CONNESSIONE
4.0

Guarda il video della case history @
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https://youtu.be/MBE077cb08I
https://youtu.be/MBE077cb08I
https://youtu.be/MBE077cb08I

VALVOLAME poti-
ACCIAIO ||||

VALPRES

PASSAGGIO
GENERAZIONALE

Legaqi l'intervista all'lng. Massimo O
Bonomi, CEO di VALPRES Y
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https://www.stain.it/uploads/Fasce/valpres_BOOK.pdf
https://www.stain.it/uploads/Fasce/valpres_BOOK.pdf

GESTIONE delle
ECCEZIONI

Vai al Case Study 6‘9
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https://www.stain.it/it/referenze/trw/

44| UT=CH

STAIN

Sede di Brescia
Via della Musia, 52/54
25135 Brescia (BS)

info@stain.it

Grazie per I'attenzione

www.lutech.group
www.stain.it

CLAUDIO MORBI

cmorbi@stain.it
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